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『工具機進給系統設計及計算演練』研討會
活動緣起：
台灣工具機產業在整機與關鍵零組件硬體製造生產的實力已在國際上佔有一席之地，然而國產機台在設計創新上無法和歐美日廠商相比，仍有一大段差距。深究其因，其中一點為對於機台進給系統配置的研判與應用，雖然業界對於進給系統的使用已有相當程度的應用，但當面對高速與大型機台時，似乎稍嫌不足。因此，希望本次研討會針對進給系統設計進行探討，協助國內業界提升工具機進給系統設計與計算分析能力。
活動議程：
	時 間
	課程內容
	講師

	05/05
(二)
	08:30~09:00
	報到

	
	09:00~16:00
	1. 工具機進給系統原理
2. 工具機進給系統的設計流桯概述
3. 進給系統與結構設計之注意事項、規格與應用
4. 滾珠螺桿、伺服馬達的選用
5. 軸承、聯軸器、齒型皮帶的選用
6. 線性滑軌的選用
7. 工具機切削力計算演練
	PMC楊威 工程師


其他事項：
	上課時間：
	109年 05 月 0 5 日 (星期二 )  09:00~16:00  6小時

	參加費用：
	免費(含講義及午餐)

	指導單位：
	經濟部技術處

	主辦單位：
	財團法人精密機械研究發展中心

	活動地點：
	PMC二辦一樓工廠訓練教室(台中市南屯區工業27路17號環保中心後棟)

	諮詢專線：
	謝先生 (04)2359-9009#842 

	網路報名：
	http://www.pmc.org.tw (一律採線上報名)


★因應近期新型冠狀病毒肺炎疫情，本會議之相關因應措施如下，敬請各位配合辦理：
1. 會議前後皆會用酒精進行全面消毒(桌椅用酒精擦拭)。

2. 報到時所有人員皆須量測體溫(量測額溫)，若有發燒現象(額溫>37.5度)不予以進入
   會議室。

3. 請所有人員自備口罩並全程配戴口罩。

4. 若有任何感冒症狀或近期14天內曾由境外返台者，也請主動告知工作人員。

5. 本場次將安排固定座位，以策安全，不便之處敬請見諒。













