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	公司名稱
	○○○股份有限公司○○○廠

	案件編號
	112YIHO-XXX(依據簽約計畫書案號)


主辦單位：經濟部工業局
輔導單位：財團法人○○○○/○○大學/○○公司
診斷單位：財團法人○○○○/○○大學/○○公司
診斷人員：○○○(姓名職稱)
診斷期間：自中華民國　   年　  　月　   　日
至中華民國　   年　  　月　   　日
一、廠商基本資料
	基

本

資

料
	名稱
	
	統一編號
	

	
	負責人
	
	所屬公協會
	□無□_____________

	
	成立日期
	民國       年      月   
	工業區
	□無□_____________

	
	公司地址
	
	員工人數
	人

	
	工廠地址
	
	工廠登記證
	

	
	聯絡人/
職稱
	
	聯絡電話
	(0X )

	
	
	
	E-Mail
	

	
	領域別
	□金屬機電(金屬產業、機械設備、運具航太、電子設備、重型機電)
□電子資訊(電子產業、光電產業、資訊產業、電子晶片)
□民生化工(石油化學、一般化學、食品醫藥、紡織產業)
□其他：___________________

	
	資本額
	元
	營業額(最近一年)  
	元

	
	主要產品
	

	
	主要客戶
	

	
	營收區域
	

	
	營收比重
	

	公
司
簡
介
	(內容可包括公司特色介紹、產能/技術/營收等區域性排名占比、產業地位、國內外獎項肯定、未來規劃等…)

OOO公司創立於民國OO年，位於OO縣OO區OO路OO號，專注於設計、生產各種高性能OO機械，如OO系統、OO機台、OO零件等，為各類型OO加工業提供經濟實用、高產能、高性能之機械，並與國際原料廠保持長久合作開發，共同開發獨步全球的國際化產品；提供客戶更高附加價值及彈性化接單生產的智慧自動化設備生產線與解決方案，以及達到一次購足的滿意服務，將傳統的單機設備升級轉型成為高附加價值的整線設備產業，顯見OOO具有升級轉型的經驗，並致力提升臺灣OO產業之附加價值與國際競爭力，為客戶提供最完善體貼的技術服務。



二、現況調查
(一)製程說明與用電說明使用
1.製程說明:請說明貴公司工廠生產流程(含產量)。
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圖2-1 機械設備製造流程圖(例)
2.製程說明:請說明貴公司工廠生產流程能源使用量(全年)(含產量)。
表2-1 ○○○公司○○○廠OOO(例如:111)年度能源使用量(例)
本公司每年約生產OOOOO產品____________個
	能源種類
	使用量

	類別一
(範疇一)

(廠內使用能源)
	天然氣
(立方公尺)
	□無□____________立方公尺

	
	柴油
(公秉)
	□無□____________公秉

	
	汽油
(公秉)
	□無□____________公秉

	類別二
(範疇二)
(購入能源)
	外購電力
(度)
	□____________度

	類別三~六
(範疇三)
	能源種類請自行增列
	□無□____________公秉
請自行增列



(二)現場照片及廠區配置圖
   
請繪製工廠簡圖與配置圖



圖2-2 ○○○公司廠區配置圖
(三)設備與原物料節能潛力
	設備節能潛力：
	□無　　□有：

	
	　　　　□可汰舊換新：詳附件(可說明)

	
	　　　　□可改善：詳附件(自行說明)

	原物料節能潛力：
	□無　　□有：詳附件(自行說明)


(四)製程或設備優化潛力
	評估耗用能源主要製程:_OOO製程__________
	□無法估算
□可估算約占整廠用電____%

	特殊系統(高耗能)運轉時數：________________/月
	□無法估算
□可估算約占整廠用電____%

	有無高溫製程：□無　　□有，說明                                              


(五)公用設施改善空間潛力(可依附件評估)
	整廠用電：
	□投入數位化紀錄 □_______

	產線用電:
	□無□分電表紀錄 □投入數位化紀錄 □_______

	照明系統：
	□無□分電表紀錄 □可更換節能照明 □_______

	空調系統(冰水主機/熱泵)：
	□無□分電表紀錄 □可更換節能系統 □_______

	壓縮空氣系統：
	□無□分電表紀錄 □可更換節能系統 □_______

	泵浦(液體)系統：
	□無□分電表紀錄 □可更換節能系統 □_______

	風機系統：
	□無□分電表紀錄 □可更換節能系統 □_______

	鍋爐系統：
	□無□監控投入燃料□監控產出流體溫度□_______


(六)製程改善潛力
□訪視後，因相關製程嚴謹，未能建議製程可改善部分
□訪視後，有以下製程改善建議。
	訪視後建議
可剔除製程
	□無　　□是，說明                                              


	訪視後建議
可簡化製程
	□無　　□是，說明                                           

	訪視後建議
可整併製程
	□無　　□是，說明                                              


	訪視後建議
可重排製程
	□無　　□是，說明                                              


	訪視後建議
調整庫存量
	□無　　□是，說明                                              


	訪視後建議
設定在製品數量限制
	□無　　□是，說明                                              


	訪視後建議
OO製程等待時間較長
	□無　　□是，說明                                              


	訪視後其他建議
	□無　　□是，說明                                              



三、廠商低碳或節能需求
	需
求
說
明
	(一)需求分類：(可複選)
□因應國內外趨勢，說明：                                           
□供應商/客戶要求，說明：                                          
□公司政策，說明：                                                 
□其他：                                                           
(二)需求詳述：



四、改善建議
請說明預估節能減碳潛力(節省用電OO 度/年)、降低溫室氣體排放(OO公噸CO2e/)；及執行改善方案後，並表列建議節能方案。
表4-1 ○○○公司現場診斷輔導建議節能方案(例)
	節能方案名稱
	節能效益
	環境效益
	經濟效益

	
	型式(單位)
	節約量
	GHGs減量      (tCO2e/年)
	降低成本
(萬元/年)

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	合計
	
	
	


	4-2建議改善方案彙整(例)

	工

	方案名稱
	現況概述
	改善方法摘要
	(1)節能效益
	(2)環境效益
	(3)經濟效益

	
	
	
	型式
(單位)
	節約量
	GHGs減量      (tCO2e/年)
	降低成本
(萬元/年)

	
	依工業區節能減碳潛力調查內容及 貴廠現況概述。
	
	
	
	
	

	舉例
：整併空壓機
	廠內設有螺旋式空壓機100HP 3台，馬力數合計300HP，控制方式為2台加卸載及1台變頻，且採手動並聯控制，年操作時數約為7,920 hr(24hr/天×330天/年)，平均負載率約為60 %(耗能比95%)。
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	如何調度多部空氣壓縮機，以進行高效率運轉為目前空氣壓縮機管理之主要課題，而多機控制方法，主要可分為手動控制、順序控制、多機連鎖控制與多機連鎖加變頻控制4種。其中又以多機連鎖加變頻為最佳的控制方式。
依 貴廠現況，建議將加卸載之空壓機，其負載率提高至100%，並將採變頻控制之空壓機做為備載，以提升空壓機整體運轉效率，減少總耗能。
假設維持相同之產氣量，空壓機負載越集中時，節省空車用電越多。但實際節電量會依各廠空壓機使用與維護情況而有所增減。依美國能源部統計資料，多機連鎖平均節能率約為7.6%。
1.節能效益
(1)年節約電量(kWh/年)=空壓機年用電量(kWh/年)×7.6(%)

[100HP×3台×0.746 kW/HP×60%×7,920 hr/年×90%]×7.6%=72,743 kWh/年
2.環境效益
年減量績效(tCO2e/年) =年節約電量(kWh/年) ×電力排放係數(0.623 kgCO2e/kWh)÷1,000(kg/公噸)

72,743 kWh/年×0.509 kgCO2e/kWh÷

1,000kg/t=37tCO2e/年
3.經濟效益
年節約電費(元/年)=年節約電量(kWh/年)×廠內平均電費(元/kWh)

72,743kWh/年×2.8元/kWh=203,680元/年
(嫁動率以90%計算，以111年能源局公告之電力排放系數為0.509公斤CO2e/kWh計算)
	電力
(kWh)
	72,743
	45.3
	20.4

	舉例
：汰換冰水主機
	1. 廠區設置1台冰水主機供應行政大樓空調使用。
2. 冰水機額定電功率172kW，額定冷凍能力240RT，額定效率0.72kW/RT，冰水全年操作總時數約4,000hr/年。

	參考經濟部能源局公告之冰水主機能源效率標準，選擇符合公告效率標準之主機，以節省空調主機耗電。依能源局公布之冰水主機能源效率標準(如附件二所示)，冷凍能力介於≧528 kW 及<1758 kW之容積式主機，其一級能效COP=5.7(0.62 kW/RT)，較現有舊機組可大幅提升能源效率約14%。
1. 節能效益：
(0.72-0.62)RT ×240RT×80%(負載率)×4,000hr/年=76,800kWh/年
2. 環境效益：
年減量績效(tCO2e/年) =年節約電量(kWh/年) ×電力排放係數(0.509 kgCO2e/kWh)÷1,000(kg/公噸)

76,800kWh/年×0.509 kgCO2e/kWh÷1,000kg/t=39tCO2e/年。
(以110年能源局公告之電力排放系數為0.509公斤CO2e/kWh計算)
3. 經濟效益：
年節約電費(元/年)=年節約電量(kWh/年)×廠內平均電費(元/kWh)

76,800kWh/年×2.4元/kWh=18.4萬元/年。
	電力
(kWh)
	76,800
	39
	18.4

	合計
	電力

(kWh)
	
	
	


五、後續處理
　■提供後續協助

　　■協助申請升級轉型補助，計畫：舉例：中小型製造業(10人以上)智慧及低碳化升級轉型個案補助
　□企業自行改善
附件、碳盤查輔導檢核表-公用設施/製程節能減碳潛力調查(參考記錄方式，無該項請陳述無)
	
	
	
	

	運轉時數：
	天/年
	小時/天
	
	___:___～___:___(休息：________)


一、電力系統 (必填)
	①台電電號：
	__________________________________________________________

	②用電類型：
	□表燈用電
	□低壓需量
	□高壓需量
	□特高壓需量

	③經常契約容量：
	___________________  ____kW
	(離峰契約容量：__________kW)

	④時間電價選擇：
	□二段式時間電價
	□三段式時間電價

	⑤自動功因調整：
	□有，功率因數：___________%
	□無，功率因數：___________%

	⑥用電需量管理：
	□人工
	□自動
	□無
	□其他           


二、生產線系統能源使用評估表
	□生產線系統平均運轉時數： OO小時/日
	占整廠用電比例：______%

	1. 整廠生產設備(用電)總數:________________台
	

	2. 整廠生產設備(用油)總數:________________台/組
	

	3. 整廠生產設備(用氣)總數:________________台/組
	

	4. 整廠生產設備(其他)總數:________________台/組
	


三、照明系統
	□照明系統運轉時數： OO小時/日
	占整廠用電比例：______%

	①□室內照明：
	□T8/T9
	□T5
	□LED
	□PL
	□CCFL
	□其他________

	數量及說明：
	_________________________________________________________

	②□高空照明：
	□水銀燈
	□陶瓷複金屬燈
	□螺旋燈
	□LED
	□其他__________

	數量及說明：
	____________________________________________________________

	③□出口指示燈：
	□日光燈
	□LED
	□CCFL
	□其他__________

	數量及說明：
	___________________________________________________________

	④□自然採光：
	□有，說明：_______________________________________


四、空調系統(冰水主機/熱泵)
□無空調系統
	□空調系統運轉時數：OO小時/日                      占整廠用電比例：        %

	項目

	①
	空調/冰水機型式：
	□箱型    □窗型分離式  □離心式  □螺旋式
□往複式  □渦捲式      □吸收式  □其它(                                             )

	空調/冰水主機編號
	1
	2
	3
	4
	5

	②
	設備數量：
	
	
	
	
	

	③
	設備額定冷凍能力(RT)
	
	
	
	
	

	④
	設備廠牌
	
	
	
	
	

	⑤
	設備型號
	
	
	
	
	

	⑥
	設備年份
	
	
	
	
	

	⑦
	冷卻能力(kcal/hr)
	
	
	
	
	

	⑧
	壓縮機數量
	
	
	
	
	

	⑨
	運轉時數(h/y)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,10)
	冷媒種類
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,11)
	冰水用途
(A.製程B.潔淨室C.一般空調D.其他)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,12)
	冷卻水塔風扇是否變頻控制
	
	
	
	
	


五、壓縮空氣系統

	□無壓縮空氣系統
□系統運轉時數：OO小時/日
	占整廠用電比例：_         _%

	項目
	1
	2
	3
	4
	5

	①
	空壓機型式(A離心B.螺旋式C.往復式D.其他)
	
	
	
	
	

	②
	設備馬力(HP)
	
	
	
	
	

	③
	設備數量
	
	
	
	
	

	④
	設備廠牌
	
	
	
	
	

	⑤
	設備型號
	
	
	
	
	

	⑥
	製造年份
	
	
	
	
	

	⑦
	額定風量(m3/min)
	
	
	
	
	

	⑧
	額定壓力(kgf/cm2-g)
	
	
	
	
	

	⑨
	設定壓力(kgf/cm2-g)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,10)
	運轉時數(h/y)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,11)
	負載控制方式(A加卸載 B.容調 C.ON/OFF D.變頻) 
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,12)
	冷卻方式

(A.水冷式B.氣冷式C.其他)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,13)
	祛水方式與數量
(A.手動B.浮球型C.計時型D.點放行E.其他)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,14)
	乾燥機型式
(A.冷凍式B.吸收式C.其他)
	
	
	
	
	

	 eq \o\ac(○,15)
	壓縮空氣用途：
	□製程(壓力   kgf/cm2-g)
	□生產機械動力(壓力__kgf/cm2-g)

	
	
	□清潔(壓力   kgf/cm2-g)
	□其他        (壓力__kgf/cm2-g)

	 eq \o\ac(○,16)
	多台空壓機並聯：
	□否
	□有，說明：                                    

	 eq \o\ac(○,17)
	有無連鎖控制：
	□機房與外氣溫差<5℃
	□機房與外氣溫差>5℃

	 eq \o\ac(○,18)
	通風情況：
	□有
	□無，說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

	 eq \o\ac(○,19)
	廢熱導風管：
	□無
	□有，說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

	 eq \o\ac(○,20)
	使用調壓閥降壓：
	□無
	□有，說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

	 eq \o\ac(○,21)
	環狀配管供氣：
	□無
	□有，說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿

	 eq \o\ac(○,22)
	管線洩漏檢查：
	□無
	□有，說明：＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿＿


六、泵浦系統
	□無泵浦(液體)系統
□系統運轉時數：OO小時/日
	占整廠用電比例：______%

	項目
	1
	2
	3
	4
	5

	①
	泵浦型式(A.離心泵B.螺旋槳泵C.往復動泵D.旋轉泵E.其他)
	
	
	
	
	

	②
	設備數量
	
	
	
	
	

	③
	設備馬力
	
	
	
	
	

	④
	設備型號
	
	
	
	
	

	⑤
	製造年份
	
	
	
	
	

	⑥
	馬達是否變頻控制
	
	
	
	
	


七、風機系統
	□無風機系統
□系統運轉時數：OO小時/日
	占整廠用電比例_____%

	項目
	1
	2
	3
	4
	5

	①
	型式(後頃式)
	
	
	
	
	

	②
	設備數量
	
	
	
	
	

	③
	製造年份
	
	
	
	
	

	④
	有無風門控制(%)
	
	
	
	
	

	⑤
	風機額定風量(CMM)
	
	
	
	
	

	⑥
	風機額定靜壓(kpa)
	
	
	
	
	

	⑦
	馬達是否變頻控制
	
	
	
	
	

	⑧
	馬達耗電量(kW)
	
	
	
	
	


八、鍋爐系統
	□無鍋爐系統
□系統運轉時數：OO小時/日
	占整廠耗熱比例：______%

	①鍋爐型式
	□水管式    □煙管式    □貫流式    □其他_________________

	②鍋爐類別
	□熱媒鍋爐
	□熱水鍋爐
	□蒸汽鍋爐(3-7題)

	鍋爐規格：
	_______T/H ×___座
	________T/H ×___台
	_________T/H ×___座

	排氣溫度：
	＿＿＿℃~＿＿＿℃
	＿＿＿℃~ ＿＿＿℃
	______℃~ ______℃

	設置年份：
	(              年)
	(              年)
	(               年)

	③蒸汽用途
	□製程(需求壓力_____kgf/cm2-g)
	□空調(需求壓力_____kgf/cm2-g)

	
	□其他________________________(需求壓力____________kgf/cm2-g)

	④蒸汽洩漏情況：
	□無
	□有，說明：                              

	⑤冷凝水回收：
	□無
	□有，說明：                             

	⑥鍋爐水排放方式：
	□連續排放
	□手動排放
	□自動排放

	⑦鍋爐排氣溫度：
⑧熱回收系統：
	□飼水預熱
	□空氣預熱
	※排煙溫度__________℃


經濟部





經濟部





疫後特別預算升級轉型


低碳化診斷輔導改善建議報告





1.1金屬材料





進貨檢測





入庫倉儲





零件加工





組件組裝





成品組裝





設備檢測





包裝





出貨





入庫倉儲





1.2外購零組件





請貼上工廠照片或所在空照圖





倉庫





加工區





大門





辦公室





組裝區
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