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DTD版本： 1.0.0

新型專利說明書
 
※申請案號： 101220900 ※I P C 分類：
 
 
 

一、新型名稱：
  高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式充填裝置

二、中文新型摘要：

 

本創作提供一種高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式充填裝置，包括料槽、傳
動軸、以及驅動馬達，其中，料槽上方具有入料口，料槽的底部具有注料段，注料段的
下方具有出料口，料槽設有入料後維持高溫的加熱裝置；傳動軸縱向地伸設於料槽中，
相對在上的一端伸出入料口並連結驅動馬達，相對在下的一端具有螺桿段對應地位在注
料段中，且螺桿段傳動的螺旋方向朝向出料口，藉此構成本創作。

三、英文新型摘要：

四、指定代表圖：
  (一)本案指定代表圖為： 第2圖
  (二)本代表圖之元件符號簡單說明：
  1‧‧‧框架
  4‧‧‧料槽
  40‧‧‧入料口
  41‧‧‧注料筒
  410‧‧‧出料口
  42‧‧‧加熱裝置
  43‧‧‧定子
  5‧‧‧傳動軸
  50‧‧‧螺桿段
  51‧‧‧連結件
  6‧‧‧驅動馬達

五、新型說明：
  【新型所屬之技術領域】

[0001]    本創作係有關一種計量裝置，尤指一種高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式
充填裝置。

  【先前技術】

[0002]    按習知的計量設備，一般會在充填容器的下方放置電子磅秤，無論充填物是固體、液
體或氣體，皆由電子磅秤測得預期的充填量後回饋訊號以停止充填，因此各充填容器皆
需獨立地搭配一電子磅秤，無法進行分裝式的充填作業為其缺點。

[0003]    若以進行分裝式的充填作業為訴求者，可由定量容器作為計量，意即將定量容器調整
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至預期的空間，填入充填物至充滿該空間，此時充填物即達到預設的容量，此時停止充
填並利用壓力推擠或自然流出的方式將已計量的充填物輸送至充填容器中。以此定量容
器計量方式不需要電子磅秤，但若要使用在高溫高黏度液體的充填，必需搭配可耐高溫
的零配件，具有設備價格昂貴的問題。

[0004]    或以電子式流量計與電磁閥門開關等相互搭配使用計量者，係藉由程式的控制進而完
成自動計量的充填作業，惟主要問題為電子式之流量計同樣不適合在高溫的流體中作
業。

[0005]    以高溫高黏度液體之輸送為主要訴求者，齒輪泵浦是可行的一種方式，其利用齒輪的
嚙合行為，產生吸液與排液的連續運轉行為。雖此種泵浦具有良好的吸液性能及計量
性，但若要使用在多通道同時充填下，需要增加連接輸送管，在需要保溫輸送的高溫高
黏度流體，會增加需多耗電與清洗之不便性。

[0006]    因此，如何解決上述高溫高黏度液體計量充填之問題者，即為本創作之主要重點所
在。

  【發明內容】

[0007]    本創作之主要目的，在於解決上述的問題而提供一種高溫高黏度液體多通道自動計量
設備之螺桿式充填裝置，藉由可耐液體溫度的螺桿段以及維持高溫的加熱裝置，能達到
對液體維持在高溫高黏度的狀態下進行傳送且精準計量之功效，且構件簡單並容易組
裝，能同時達到設備價格相對低廉之功效。

[0008]    為達前述之目的，本創作係包括料槽、傳動軸、以及有穩定扭矩輸出之驅動馬達，其
中該料槽上方具有入料口，且料槽的底部具有注料段，此注料段的下方具有出料口，料
槽設有入料後維持高溫的加熱裝置；該傳動軸縱向地伸設於料槽中，相對在上的一端伸
出該入料口並連結該驅動馬達，相對在下的一端具有可耐液體溫度的螺桿段對應地位在
該注料段中，且螺桿段傳動的螺旋方向朝向該出料口。

[0009]    本創作之上述及其他目的與優點，不難從下述所選用實施例之詳細說明與附圖中，獲
得深入了解。

[0010]    當然，本創作在某些另件上，或另件之安排上容許有所不同，但所選用之實施例，則
於本說明書中，予以詳細說明，並於附圖中展示其構造。

  【實施方式】

[0011] 請參閱第１圖至第２圖，圖中所示者為本創作所選用之實施例結構，此僅供說明之用，
在專利申請上並不受此種結構之限制。

[0012] 本實施例提供一種高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式充填裝置，其係：
[0013] 如第１圖所示，本實施例之高溫高黏度液體多通道自動計量設備，包含一框架１，此框

架１的底部設有一滑座１０，該螺桿式充填裝置設在此滑座１０的上方，框架１的一側
設有一第一傳送台２，且在另一側設有一第二傳送台３，在第一傳送台２上可供充填容
器Ａ置放，該充填容器Ａ具有複數個被分隔開的空間，充填容器Ａ在第一傳送台２上朝
螺桿充填裝置方向傳送，作業人員在充填容器Ａ靠近時可方便移至滑座１０上，且操作
該螺桿充填裝置對空間內充填高溫高黏度的液體，並在計量充填之後將裝有高溫高黏度
液體的充填容器Ａ移至該第二傳送台３，此時由第二傳送台３將充填容器Ａ送離螺桿充
填裝置，以完成自動計量充填作業。

[0014] 如第１圖所示，本實施例之螺桿充填裝置包含一料槽４、四對傳動軸５及有穩定扭矩輸
出之驅動馬達６，且如第２圖所示，該料槽４上方具有入料口４０，且料槽４的底部具
有注料段，此述之注料段於本實施例中為管狀之注料筒４１，此注料筒的下方具有出料
口４１０，料槽４並設有加熱裝置４２，此加熱裝置４２於本實施例中套接在該料槽４
的外周，可供液體入料後維持高溫。
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[0015] 如第２圖所示，各該傳動軸５縱向地伸設於料槽４中，相對在上的一端伸出該入料口４
０並連結與之對應的驅動馬達６，各該傳動軸５相對在下的一端具有可耐液體溫度的螺
桿段５０，此螺桿段５０對應地位在該注料筒４１中，且螺桿段５０傳動的螺旋方向朝
向該出料口４１０。

[0016] 如第２圖所示，本實施例之料槽４的底部具有定子４３，該注料筒４１固定於該定子４
３而結合在料槽４的底部，且注料筒４１與該定子４３之間可拆離；該傳動軸５於伸出
入料口４０的一端以連結件５１與該驅動馬達６結合，且鬆開該連結件５１可將傳動軸
５與驅動馬達６之間拆離。

[0017] 當螺桿充填裝置對充填容器Ａ的空間內進行液體的充填時，由於各傳動軸５分別連結有
穩定扭矩輸出之驅動馬達６作為動力來源，再透過驅動馬達６的轉速控制，並配合螺桿
段５０在傳動軸５每轉之吐出量的計算程式，此程式可針對不同液體的黏度情況，導入
轉速控制修正曲線，得到傳動軸５之轉速與螺桿段５０實際吐出量的線性關係式，以得
到精準的充填量，同時可針對液體特性之需求在料槽４之注料筒４１與傳動軸５之螺桿
段５０中的液體以加熱裝置４２維持高溫高黏度之特性。

[0018] 由上述之說明不難發現本創作之優點，在於利用加熱裝置４２可令料槽４中的液體維持
高溫高黏度之特性，且可耐液體溫度之螺桿段５０於傳動軸５轉動時可準確地計量並充
填至充填容器Ａ之空間內，故本創作之螺桿充填裝置能達到對液體維持在高溫高黏度的
狀態下進行傳送且精準計量之功效，且相較習知之計量填充設備而言，並具有構件簡單
且容易組裝之優點，故能同時達到設備價格相對低廉之功效。

[0019] 此外，該注料筒４１可與該定子４３之間相對拆離，且驅動馬達６與傳動軸５之間可鬆
開連結件５１而相對拆離，故注料筒４１與傳動軸５可相對料槽４拆離以便於清洗。

[0020] 以上所述實施例之揭示係用以說明本創作，並非用以限制本創作，故舉凡數值之變更或
等效元件之置換仍應隸屬本創作之範疇。

[0021] 由以上詳細說明，可使熟知本項技藝者明瞭本創作的確可達成前述目的，實已符合專利
法之規定，爰提出專利申請。

  【圖式簡單說明】

[0033] 第１圖係本創作包含螺桿式充填裝置之高溫高黏度液體多通道自動計量設備之立體外觀
示意圖。

[0034] 第２圖係本創作之螺桿式充填裝置側視構造平面示意圖。
  【主要元件符號說明】

[0022] （習用部分）
[0023] 無
[0024] （本創作部分）
[0025] １‧‧‧框架

１０‧‧‧滑座

[0026] ２‧‧‧第一傳送台
３‧‧‧第二傳送台

[0027] ４‧‧‧料槽
４０‧‧‧入料口

[0028] ４１‧‧‧注料筒
４１０‧‧‧出料口

[0029] ４２‧‧‧加熱裝置
４３‧‧‧定子
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[0030] ５‧‧‧傳動軸
５０‧‧‧螺桿段

[0031] ５１‧‧‧連結件
６‧‧‧驅動馬達

[0032] Ａ‧‧‧充填容器

六、申請專利範圍：

 

1.一種高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式充填裝置，包括料槽、傳動軸、以
及有穩定扭矩輸出之驅動馬達，其中該料槽上方具有入料口，且料槽的底部具有注料
段，此注料段的下方具有出料口，料槽設有入料後維持高溫的加熱裝置；該傳動軸縱向
地伸設於料槽中，相對在上的一端伸出該入料口並連結該驅動馬達，相對在下的一端具
有可耐液體溫度的螺桿段對應地位在該注料段中，且螺桿段傳動的螺旋方向朝向該出料
口。
2.依申請專利範圍第１項所述之高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式充填裝
置，其中，該料槽的底部具有支撐該螺桿段的定子，該注料段為管狀之注料筒，此注料
筒可拆離地與該定子結合。
3.依申請專利範圍第２項所述之高溫高黏度液體多通道自動計量設備之螺桿式充填裝
置，其中，該傳動軸於伸出入料口的一端以連結件與該驅動馬達可拆離地結合。

七、圖式：

第1圖
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第2圖
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